INSPECCION INTEGRAL DE AREAS DE TRABAJO

27-10-2022

LISTA DE CHEQUEO ESTRUCTURA

[Periodicidad de inspeccién: Semestral
FECHA DE INSPECCION: DD/MM/AAA
PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:

TATEOS IBEL
CALIFICACION
ASPECTO A EVALUAR I = [Ny ] Wi OBSERVACIONES
'CONDICION LOCATIVA
Los pisos de ks ireas e trabajo estin libes de huecos, desnivelesy obsticulos x
Los techos estan limpios, Hbres de goteras y sin gretas x
s cncaeras de circulaion tenen cintas antdeslizantes X
s escaleras de circulacion tenen pasamanos x
Sc tenen instaladas en ks areas comunes seRalzacion de *Zonas Libres de Hum x
Sc tene a prohibicibn de consumo de tabaco en todos los lugares x
ORDEN Y ASEO (CONDICION LOCATIVA)
Los pisos de las drcas comunes y coredores se encuentran fibres de desperdicios y
sustancias (ibre de charcos, aziicar y ofros cuerpos que los hagan resbaladizos). X
Los cscalones esin limpios y poseen cintas antdeslzantes x
Los comedores estin limpios  bres de absticulos x
Los tomacorrientes, swiches estin limpios y cubiertos, X
s cajas de breakers estin limpias, cublertas y_ senalizadas x
estin canalizados y en buen estado X
s estructuras y modulos stin firmes x
Los vidrios de ventanas limpios y en buen estado X
ILUMINACION
Eviste iuminacion suficiente para el area x
s escaleran cucntan con iluminacion x
Sc iene mantenimiento sdecuado de ls amparas x
[Cos iermuptores difrencies stin dipucstos por
o i dspuesos p :
scctores y
Se da mantenimiento a sistema elctrico X
ELECTRICIDAD
1 cableado principaly sus deivaciones,estin organizados, empotrados y con canetas
x
e proteccion
s conexiones no pasan por vias de circulacion x
Lo conexiones o pasan por z0mas expuestas & cispas  oras uentes 0 calor N
s coneiones no tienen contacto con agua x
y i X
Los enchufes y tomacorientes estin en buenas condiciones x
[Cos tomacorrcates expuestos 4 1 miemperic o humedad cuenian con I proteceion para
bls sapicaduras x
Los cquipos léctricos cuentan con conexion atera x
Las Extensiones o enchutes se encuentran sin sobrecargas x
faizadas y demarcadas s dr y 8 x
Subcstaciones y ableros clcticos siin encerados o con acceso restingido para
personal no autorizado X
QUIMIC
Tos ecipentes de i x
s Susiancios s recnvasan en recpienes oRgmales o en recpienies debiamentc
Jetiquetados. X
oy ventilacion ¢ iluminacion adecuadas, x
grictas y s x
i fos Iugare de rabajo quc manpulan susancias
auimicas. sc cumple con las medidas minimas de x
cauridad
Existc un Tugar especifico par ¢l aimacenamiento dc
hasts i X
Las operaciones de trasvase y manipulacion de iquidos
inflamables se realizan en di es ses X
Las operaciones de trasvase y manipulacion de Fquidos
inflamables se d X
[l almacenanento de materay productos inflamable se
realiza en locales protegidos. X
MERGENCIA
Todas las ireas cuenian con senalizacion de emergencias. clara y visble (Extintores,
. x
cion).
L salidas de emergencias se encuentran libres de obsticulos y disponibles x
[ rea de los entintores esta bre de objetos  obsticulos x
s v de evacuncion etin despejads x
Los empieados identiican el procedimiento de notificacion de emergencia x
Los empleados identifican los sonidos de alarma y alerta que existen en la empresa. x
[Cos cmpleados identifican ol coordinador de evacuacion, muta de salida y punto de N
ncucniro
La cmpresa cuenta con botiquin e cmergencia doado de medicamentos basicos ¥ N
Existe camillas para ranspore de lesionados x
Existc alarma de emergencia x
Cailt rigida x
uco de o mbros infeiore N
intema de emergencias x
Listado de todos los empleados de la ofcina con RH x
Megatono x
[ivado de tlefonos de emergencia
[Oranismos de socorro
[ Administracion del edificio X
Planos de aoficina X
EXTINTORES
st cemmado el plan de accién de  inspeccion
st el extimor en su Tagar?
T acceso o extinor st e de obstrucciones?
51 extintor esti completamente cargado y operable?
Las calcomanias y s plcas de nstruccitn estin legiblesy en l frente del extintor?
1 gabinete o gancho esti ubicada a f atura correspondiente? (no mayora 1.5 mt.)
Lo base de extintor et al menos a 10 . de shura sobre el niveldel piso?
Tiene el el de seguridad?
[ ienc el pasador (pin) de seguridad?
L pintura st en buen estado?
st cn buen estado ol clindro? (No presenta oxidacion, roruas, abolladurss, golpes o
[(Esti cn buen esado In manguera? (No. presenta roturs, poros, gretamientos w
b 1 animal
 Estin bien Bmangucna b vilwhy s ?
[[EF < buen evado I Comets on Tos extmtores de COZ7 (No presenta Furas,
erisatzacion y defe les).
[(Esti en bucn cstado la vivul? (No prescnta oxidacion, danos en fa mani.
impidan su
L lecturade presion esti dento del rango operable?
BOTIQUIN
xisie y
i person responsable ha sido entrnada en l mancjo delbotiquin
1 botiquin se cncuentr en bucn estado y lmpio
Los clementos se encuentran en buen esado
1 botiquin contene todos los clementos definidos en lafista
Los clementos preseatan fechas de vencimiento vigentes
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LISTA DE CHEQUEO AREA DE TRABAIO

[Periodicidad de inspeccion: Semestral
FECHA DE INSPECCION: 2711012022

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION: Lorena Pulido Ochoa, Yeimy Yomayusa Prieto.

ASPECTO A EVALUAR

obsticulos x
o tcchos e Fimpios. ires d gteasy s it x
e —————— X
e —p—— x

5o I prbibicin e commimo e e e oo s ogars x

Los pisos 6 s dcas comunes y comedores se encuirn s d desperdicios y N
Ty ————r— x
Los comedores i impio e de oo x
o tomacorienes,sviche xin Timpiony cubieion x
oo b brekers e mpi,cubiras y ezt x
o cotructrss y modalos et irmes X
o vidrion i ventanas Fmpiosy e buen e

S TP

Lo caipos e encuentran co sgnos de comosion. x
X

Eisen ocales o ugres que g adecundament o heramintas

B X

o lementos moviesde s aquinas (smision que

nirvine e el proceso) tenensusresguardos

Jceurdad fjos, méviles). que mpiden el acceso alos x
X

[ ormay dimencion de s wenclosfcilton s maniplcion x

[Retizan mantenimient s lo suipor x

Exine tomimcion sficiete o faren x

s focos de e e cncuenan srtegoos n ol aes de wabago x

S tene mamtenimiento adecuado de s lamparss x

—a ablado principal sus detvaciones, e organiados, cmpotados  con canalts |

Las conexiones o pase porvissdecrculacion N
x
s coneniones o tinen cotact con g x
1 cabcsdo o s computadorss ycquipos et organzador x
o cnchuesy tomacorienes et en bueas condiciones x
x
Lo cquipos léctricos coentan com conexion e x
s Exensiones o cnchutes s enrtran sinsobrsargas x
o cables litricos et canaizados o buen o x

oo auorizado

(o sustanias sc rocmvasan en rocienis ongnale o cn Tecpens dehEmEtE
Jtiguetados.

x

[y veattcion  uminacin adecuadss

¥ cmvas et sin grcas y s tapes st cormtamentc

v o5 Tugars de wabajo gue manipula susancias
Jowimicas, s cumple co lasmdidas minis de
.

Jesur
[Exse un gar cspeificpar f simacemamieni &

x

[Cos peraciones G rasvase y manipulacion de Tquidos

[Totas s ireas cuetan con sehalzacion e emergencia, claa y visle (Extores,

namsbles seralizan n conicioes seguras x

x
s e osevitore st o d objtos y obsiculos x
s vis e vacuacion i dspejcs x

pres cuenta con botiquin G emergenca Qotado e medicamentos baicos 3

st cerado f plan e ccion de b mspeccion

s i N

st ot cxtotor e ugar? x
T — x
o exintor et completaments cargado yoperble? x
i x
15m) N
x
[eTiene ol elo e segurdaa x
T —— x
i pimurs st enben stado?” x
o o, 57
Jitormscione). x
7 en buen oo Ta manguera? (No preseta oturs, pores, sgemienos
x
[7E5 o buen esadn Ta Comea en Tos evtmores G €027 (No presnta urs,
[iEsi en buen csado 1 valvala? (No presena oxidacion, daos on 1 e,
x
o tecturs de presio et deniro delrango operaie? x

s s de b cumplencon los el d confrtde rido

[Fser e e o 1 1 = ] I |
[ meiores i I I 1 I |
[t e oios s ot «

e dc oo i proorin s por e 15 e N

o ervicion sonitario st dscriminados por génro

[5 e wn programs sitemitic pars T contol  pagas en cava G e To el

tenimieno) x
@
x
Lis oy lmentos cin marcdoscon e s enKilogramos x
o empicadon de almacene y archivo sigucn s ecomendaciones ergondmics pars I I I I |
cvamaminto e y mpuie & cargas psads x

y mjeres misino 125 Ke.

Lis cstaneras et en buen st x
1 Sitma de slmacemamicnto o concordte <o 1a forma, ooy tamae & 1os
x
o lenento st amacendos de forma ordena
X

Lo cmpeatos wilizan descansapies x
Jon el hombro.
st sntadosapoyando s en el espaldar & il x

[Maicne s s lneadsscon el sz

s personas del s imspecsionad al wiliza e computador, e o en e 3 10
Jncaa

Lospersos del i stan expuesta  isgo po bt hongos, virus,

L ormad de abajo require n o ivel e xigenca mentaly fsca x
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INSPECCION INTEGRAL DE AREAS DE TRABAJO

LISTA DE CHEQUEO PRODUCCION DE QUESO

"FECHA DE INSPECCION:
PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:

LACTEOS IBEL

ASPECTO A EVALUAR

CALIFICACION

CUMPLE

CUMPLE PARCIAL

NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Existe una guia de proceso de produccién

X

Se ofrecen capacitaciones periodicas al empleado SST

El operario ha sido instruido y adiestrado en el manejo de
la maquina

Se observa en las personas trabajadoras habitos seguros
de trabajo.

Los trabajos se realizan de manera segura, sin
sobre esfuerzos o movimientos bruscos.

los empleados utilizan los equipos de proteccion
personal cuando hay manipulacion de calor.

El personal esta entrenado en la manipulacién correcta de
los objetos (materiales)

Disponen de ayuda mecanicas (carretillas, carretas metalicas.) para el
traslado de materiales y mercaderia pesados

El personal usa calzado antideslizante.

Se dispone de quipos basicos de proteccion personal(bata, gorro, guantes)

A los trabajadores se les brinda informacion del uso y
manejo de los equipos de proteccién personal.

Disponen de un local para guardar los equipos de
proteccion personal.

Existe la iluminacion adecuada, en funcion del tipo de
tarea, en los lugares de trabajo

Se les brinda a los trabajadores las condiciones para que
la labor o tarea se realice comodamente, de acuerdo a las
particularidades de cada puesto.

Los asientos satisfacen las prescripciones ergondmicas segun el puesto de
trabajo.

Se adoptan las medidas previas cuando el trabajador va a
realizar una labor repetitiva.

Al trabajador que permanece mucho tiempo de pie se le
dota de silla, estableciendo pausas o tiempo para
interrumpir los periodos largos de pie.

Llevan registros de los accidentes de trabajo.

Tienen procedimientos de trabajo seguros

Se brinda formacién — instruccion sobre los factores de
riesgo a que se exponen los trabajadores




Versién:
RECEPCION DE LECHE Codigo:
Pagina: 1del
Objetivo Describir el proceso de recoleccion y recepcion de leche
Alcance Este abarca las fases de recoleccion en las fincas y recepcion de la leche en la planta.
Proveedores Entrada E> Proceso _> | Salida Cliente
Listado de Establecer la ruta diaria de
direcciones de recoleccion de la leche en
fincas productoras |cantinas o barriles
Gerencia Horario q,e Transporte de la leche a planta Cantidad de leche que es
recoleccion almacenada en las cantinas
i Produccion
Pr(')gramamor’l de Prueba de acidez para determinar
vehiculos segun su | ...
. viabilidad
capacidad
y N Separar‘ la cantidad de lec‘h'e Cantidad de leche que
Produccion Plan de Produccién |necesaria para la produccion de
almacenada en el tanque
queso pera
Separar la cantidad de leche que Leche no conforme
. va a ser almacenada
Fincas productoras
de leche ubicadas
L Leche
en el municipio de Factura de pago de leche .
. . Separar la leche no conforme . Gerencia
Belén Boyaca. recepcionada
Recursos Requisitos legales
. . . Resolucion 2505-2004 Ministerio de Transporte: Establece las condiciones que debe
Vehiculos, cantinas, barriles, conductores . , , . .
cumplir los vehiculos que estan destinados para trasportar alimentos.

Indicadores

Leche conforme para el proceso =

Cantidad de leche con la acidez adecuada * 100%

Cantidad total de leche recibida

Leche no conforme para el proceso = 100% — Leche conforme

Elaboro: Lorena Pulido Ochoa

Yeimy Yomayusa Prieto

Reviso:

Aprobo:




Version:

ELABORACION DE QUESO PERA Coédigo:
Pagina:
Objetivo Descripcion del proceso de produccion del queso pera
Alcance iy . s . L
Este abarca el proceso de seleccion de la leche, descremado, calentamiento, aplicacion del cuajo, separacion de la
cuajada, escurrido, hilado, porcionado y moldeado
Proveedores Entradal > salida Cliente

Proceso I o

Recoleccion y recepcion

Leche fresca

plan de produccién

Plan de produccion

tanque de cuajado

Produccion Especificaciones
técnicas del queso
Gerencia Pedidos de cliente de

cada presentacion

Proveedor de insumos

Cuajo libras requeridas

con pesas.

Se selecciona cantidad y leche
fresca a transformar de acuerdo al

determinar el % de acido lactico
en la leche(fenolftaleina)

Se bombea la leche a la maquina
descremadora y almacena en el

Calentamiento y dosificacion pre
escrita de aplicacion de cuajo
Realizacién de prensado manual y
separacion del suero por bombeo
Picado de la cuajada y alimenta
miento de la maquina hiladora
Cortado y pesado de la cuajada por

moldeado de la cuajada y prensado

Queso libra
Suero

cumplimiento plan de
produccion

Empaque y etiquetado

Gerencia

Recursos

Requisitos legales

Materia prima, Maquinaria, Utensilios

ISO 22000 -2018: Establece el control de la cadena de alimentos, ademas fomenta la
cooperacion entre todas las partes involucradas en la cadena alimentaria, los gobiernos
nacionales y organismos transnacionales, asegurando la proteccion del consumidor y
fortaleciendo la confianza.

Indicadores

Cumplimiento plan de producciéon=

Cantidad de queso producido * 100%

Cantidad de queso planeado

Elaboro: Lorena Pulido Ochoa
Yeimy Yomayusa Prieto.

Reviso:

Aprobo:




Version:

ELABORACION DE QUESO DOBLE ABDALA Codigo:
Pagina:
Objetivo Descripcion de queso doble crema
Este abarca el proceso de seleccion de la leche, descremado, calentamiento, aplicacion del cuajo, separacion de la
Alcance . . . .
cuajada, escurrido, hilado, porcionado y moldeado
Proveedores Entrada I > | Proceso I —> I Salida I Cliente

Recoleccion y recepeion Leche fresca

Se selecciona cantidad y leche fresca a
transformar de acuerdo al plan de
produccion, se

determinar el % de acido lactico en la

Plan de produccion

leche(fenolftaleina)
Se bombea la leche a la maquina
descremadora y almacena en el tanque

de cuajado, mezclada con leche
reposada y sin descremar se procede al
Calentamiento y dosificacion pre escrita
de aplicacion de cuajo

Produccion Especificaciones
técnicas del queso
Gerencia Pedidos de cliente de

cada presentacion

Realizando agitacion para lograr una
mezcla homogénea se continuar con la
separacion del suero por bombeo

Proveedor de insumos Cuajo

Picado de la cuajada y alimenta miento
de la maquina hiladora

Cortado y pesado de la cuajada por
libras requeridas

moldeado de la cuajada se almacena en
el cuarto frio a su debida temperatura ,
después se procede a desmoldar,
seleccionado cierta cantidad de bloques
para tajar y empapelar.

Queso 11b, 2Ib y 51b

Suero

cumplimiento plan de
produccion

Queso tajado

Empaque y etiquetado

Gerencia

Recursos

Requisitos legales

Materia prima, descremadora,tanques,palas
industriales, lira, marmitas, hiladora, canastillas,
cuchillos, moldes, mesas, peso, tajadora.

1SO 22000 -2018: Establece el control de la cadena de alimentos, ademas fomenta la
cooperacion entre todas las partes involucradas en la cadena alimentaria, los gobiernos
nacionales y organismos transnacionales, asegurando la proteccion del consumidor y

fortaleciendo la confianza.

Indicadores

Cumplimiento plan de producciéon=

Cantidad de queso producido * 100%

Cantidad de queso planeado

Elaboro: Lorena Pulido Ochoa
Yeimy Yomayusa Prieto.

Reviso:

Aprobo:




PRODUCTO TERMINADO

Version:

Cédigo:

Pagina:

Objetivo

Descripcion del proceso de empacado y etiquetado

Alcance

Este abarca el proceso de empacado y etiquetado segun la presentacion de cada queso

Proveedores

Entrada I

> |Proceso | >

Salida

Cliente

Queso Crema

Queso de libra

Queso Crema tajado

Queso tajado

se inicia desmoldeando cada

Queso pera

queso y lo introducen en
bolsas termoencogibles, para
el proceso de sellado utilizan
una maquina selladora

Produccion

accionada por pedal en acero
inoxidable y por ultimo se
utilizan etiquetas mandas
hacer y se pegan de forma
manual, obteniendo un
producto final listo el cual es
almacenado en un cuarto
frio, manteniendo la cadena
de frio a una temperatura de -
4° a 4 ° centigrados.

Punto de venta

Almacenes de cadena y
tiendas

clientes

Recursos

Requisitos legales

Bolsas termoencogibles, selladora accionada por
pedal, etiquetas con especificaciones de cada

alimentos.

Resolucion 8010-2021: Establece condiciones de informacion en etiquetado y

Resolucion 4143 de 2012 Ministerio de Salud y Proteccion social: Establece las

queso. pautas para el manejo sanitario de empaques y envases que estan en contacto con
productos de alimentos.
Indicadores Productos etiquetados= Numero total de produccion — Numero total de etiquetas

Elaboro: Lorena Pulido Ochoa

Yeimy Yomayusa Prieto.

Reviso:

Aprobo:




o s e [~
- . et i [ VO
e el
I e = o o e
[— s bt [l et e
e = ol cap e
e — s s fes” o
| LI | g b e
. [ g
e
[ o
[V e, = I
pre s e
i i | SEal
ey [ [
oo | Mot | | A e R ooy N

e S ==

[ ) Ep— s el b it ot
s | | ke et —

[ e —
e - T
. e e - - e

whaen | - I e
[ beed isco (SR, "
poeieten] S i |
= e L I |
woaco | PR
—
coman | o | oo e —
R e R e s e o
J— st e el e







i, [P, wsco oot o
- fsmeric o v o™
I [Fata vsua. [Mantcaie
o pr
. - [
it
[— el ey B N
st - e
A—
ot g [t [t s s s
o e o
[pronec b
—— e
e
ey
e
[T—— wsco e e s
[FLECTRICO ricote, ca ml st TOLERABLE.
s
S Jeatrscon s s e[l s, e
ks e s T
uico el T s - e e ™
o o, oot aimics. niscates avrdod b
s e s [t ol
ot oy i
— G
e - = [r—
Iswovoaico Persorpmim, E———
o e o . o P—
fctano e
[
[oc idon macor, [Comi de comvencia labora,
ottt e i s
Cre——
i
[ADMINISTRATIV| fmsatisaccion
d [ Derivade poe 1 [Estitos de e, [solpes
el Y iy o e
-
i
ebcin e me
[sens s e s [
LTR——
[ e s,
e
s ey fautiostiste [ PR o ey eyt
et ey e i
ey
v
AU PR Fr—— wsao T ———
e ot
ocmo st o i, ROGRAVIADE s i)
it el S
—
S e ety
S el
[F— o o compe s csames
i
o
F—— SR i I -
mdecudo fusosinde N & [Progsama de inspecciones
i
o
[— e
. (AO— s e
[OTROSRIESGOS (mcendo ey e e e leriesconde | cupcitcincn s lcico
Fimmito gl iy
s | R o
isco i monitia s o P P —
i i e
S Jatrscon s s . [Tl s, e
[rristeattraa st oo S0 e
favivnco. S i [asces o e [pmerms [t g o de |G o
nons, o o gl e [iion et o e
icioss e ompuildu gimicy [imicets descerdoa s i
oy E———
oot oy [Femeriin mres feye.
[ouimicos > " [asee >
S o e
ocmo I oemiont | wpioms [
e s ot e
e e L

fecwse e cuo

s, s,

T ——

Progumac
o

——
i FROGRAVADE
JORDINY ASED

(F—




(R ey ke e o
L s
Eomme, S
b [ o——

A

I [ S e
s [ [ N—
e =~ [ —
= T [,
O e el [A— el ] g
S P S— e T
e — o [ e FU—.

R e i =l e
T e e e e oo o
— L ] P
[— B, [

S Famh e b T
S S— ™ e
SRS IR — - e el




RECOLECCION Y RECEPCION

PRODLICCION DEL QUESO
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MAP

DESCRIPCION PROVEEDOR

FOTO

BOTA PVC WORKMAN SAFETY FOOD
INDUSTRY BLANCA, BOTAS DE
SEGURIDAD ELABORADAS EN PVC, ,
ELABORADAS EN MATERIAL 100%
IMPERMEABLE, CON PUNTERA DE
ACERO RESISTENTE A FUERTES
IMPACTOS EN LOS DEDOS DE LOS PIES.
RESISTENTE A LOS ACIDOS GRASOS, LO
QUE LAS HACE IDEALES PARA LA
INDUSTRIA DE ALIMENTOS.

MUN

GORRO DISENADO EN MALLA BLANCA,
PRODUCTO DESECHABLE DE UN SOLO
USO, NO PRODUCE REACCIONES
ALERGICAS, CUBRE TODA LA TOTALIDAD
DEL CABELLO, NO GENERA
INCOMODIDAD POR SU PESO MINIMO,
PREVINE LA CAIDA DE CABELLO EN EL
PRODUCTO.

TAPABOCA DESECHABLE
TERMOSELLADO EN LOS 4 LADOS, TRES
CAPAS, CONFORTABLE E HIGIENICO,
PERMITE EVITAR EL CONTACTO DE
NARIZ'Y BOCA CON GOTAS DE FLUIDOS ,
ALTA CAPACIDAD DE FILTRACION,
COMPOSICION: POLIPROPILENO.




DELANTALES INDUSTRIALES Y SEMI
INDUSTRIALES 100% TERMOSELLADOS
ELABORADOS DE TELA DE PVC QUE
CUENTA CON UN SOPORTE TEXTIL DE
POLIESTER. LA MEDIDA, COLOR Y EL
CALIBRE VARIA DEPENDIENDO DE LA
NECESIDAD Y AREA DE TRABAJO DEL
CLIENTE. SE PUEDE ANADIR AL
DELANTAL ELEMENTOS EXTRAS COMO:
REFUERZOS, LOGOTIPOS.

LOS LENTES DE PROTECCION VISUAL
OFRECEN SEGURIDAD ADECUADA PARA
LOS DIFERENTES RIESGOS PRESENTES
EN LAS AREAS DE TRABAJO, SU DISENO
LIVIANO Y ERGONOMICO BRINDA AL
USUARIO SEGURIDAD Y COMODIDAD
DURANTE EL DESARROLLO DE SUS
ACTIVIDADES, REPRESENTANDO LA
MEJOR OPCION EN TERMINOS DE USO,
DURABILIDAD Y COSTO PARA LA
PROTECCION VISUAL DE LOS
TRABAJADORES.

ESTE PRODUCTO ESTA DISENADO EN
MICROFIBRA'Y PROTECTOR TEXTIL,
EVITA QUE REPELE LOS LIQUIDOS Y LA
MUGRE, PROTEGE DE SALPICADURAS
EVITANDO QUE EL CUERPO DEL
TRABAJADOR ENTRE EN CONTACTO
CON ESTOS.

GUANTES DE NITRILO PARA MANEJO DE
SUSTANCIAS TOXICAS




CAZADORA DE FRIO PARA EL SECTOR
ALIMENTARIO, COLOR BLANCO,
CAZADORA FORRADA CON TAPETA
CENTRAL CON AUTOMATICOS OCULTOS,
GOMA ELASTICA EN EL INTERIOR DE LOS
LATERALES DE LA CINTURILLA, PUNOS
DE CANALE Y UN BOLSILLO INTERIOR EN
EL PECHO IZQUIERDO.

CARETA DE PROTECCION PERSONAL
DISENADA PARA UTILIZARSE POR
PERIODOS PROLONGADOS DE TIEMPO,
SE PUEDE USAR CON LENTES, GORRA O
CASCO, CUENTA CON UN FOAM QUE
HACE MAS CONFORTABLE SU USO,
FABRICADA CON PVC CALIBRE 16, SU
ESTRUCTURA ES RESISTENTE Y DA UN
MAYOR SOPORTE A LA FORMA DE LA
CARETA, SU DISENO PERMITE QUE SEA
UTILIZADA EN CONJUNTO CON LENTES Y
CUBREBOCAS, CUENTA CON CUATRO
REMACHES DE DOS PIEZAS, ES
REUTILIZABLE, LAVABLE, RESISTENTE A
QUIMICOS, MARCO DE PP, LAMINA DE
PETG, NO SE EMPANA.




GESTION INTEGRAL DE EPP'S

{UAL DE EPP'S PARA PRODUCCION

AREA

UsSOS

IDEALES PARA LA INDUSTRIA DE
FRIGORIFICOS, LACTEOS, CARNICOS,
AVICOLAS, PISCICOLAS, PESCA
DEPORTIVA, INDUSTRIA PESQUERA,
CASINOS Y RESTAURANTES

PROTECCION CONTRA ACIDOS
GRASOS, GRASAS NATURALES Y
BAJAS TEMPERATURAS, EVALUADA
EN PRUEBA DE -EXION A -20 °C,
IMPERMEABILIDAD: 100%.

ESTA DISENADO PARA EL USO DE LA
INDUSTRIA MEDICA, ESTETICAS,
FABRICACION DE ALIMENTOS,
RESTAURANTES, CLINICAS Y
LABORATORIOS.

PROTECCION AL USUARIO EN
CABELLO Y OREJAS, DE IGUAL
MANERA A LOS PRODUCTOS
CONTRA LA CONTAMINACION.

ESTE PRODUCTO PUEDE SER DE USO
PERSONAL, MEDICO, LABORATORIOS,
PROFESIONALES DE BELLEZA,
MANIPULACION DE ALIMENTOS ETC.

ES IDEAL PARA TODO TIPO DE
TRABAJOS QUE EXPONGAN AL
OPERARIO A MATERIAL
PARTICULADO, BRINDA
PROTECCION GARANTIZADA




PUEDEN USARSE EN SECTORES COMO
VIGILANCIA, MENSAJERIA, OBRAS
CIVILES, CONSTRUCCION, INDUSTRIA
ALIMENTICIA ENTRE OTROS

IDEAL PARA PROTEGER EL
CUERPO CUANDO SE ESTE EN
PROCESAMIENTO DE ALIMENTOS,
SALPICADURAS QUIMICAS, ASEO
ENTRE OTROS OFICIOS. CON
TIRAS DE SUJECION EN EL CUELLO
Y CINTURA .

ESTE PRODUCTO SE USA EN INDUSTRIA
COMO: ALIMENTOS, AGRICULTURA,
AMBIENTAL, FARMACEUTICA, PESQUERA
, MINERA ETC.

PROTECCION VISUAL, CON
SEGURIDAD EN RIEGOS DE
SALPICADURAS, VAPOR,
RADIACIONES.

PUEDEN USARSE EN SECTORES COMO:
HOSPITALARIO, ASEO Y CAFETERIAS,
SERVICIOS GENERALES, MANIPULACION
DE ALIMENTOS, ESTETICA Y BELLEZA.

IDEAL PARA PROTEGER EL
CUERPO CUANDO SE ESTE EN

PROCESAMIENTO DE ALIMENTOS,
SALPICADURAS QUIMICAS, ASEO.

HILADO, CORTE, MOLDEADO

MANEJO SE SUSTANCIAS QUIMICAS




ESTA CAZADORA ES IDEAL PARA
ES UNA PRENDA PERFECTA PARA LOS TRABAJOS EN AMBIENTES A BAJA

-SrFE{éigJRAEI(_)II\F/{IIIEEE'I'QAUREIOSE DR L TEMPERATURA O INDUSTRIAS DE
’ ALIMENTACION.

ESTA DISENADO PARA EL USO DE LA TIENEN LA FINALIDAD DE
INDUSTRIA MEDICA, FABRICACION DE PROTEGER LA PARTE FiSICA
ALIMENTOS, CLINICAS Y LABORATORIOS. [FACIAL Y VISUAL




Cadigo:

Revision:

Area:

Pagina:

1de1

CUIDADOS DE USO Y ALMACENAMIENTO

NORMA

SE DEBEN LAVAR Y DESINFECTAR
DESPUES DE CADA USO.

NTC 1741
USNA 007

EL PRODUCTO DEBERA SER
ALMACENADO EN LUGAR OSCURO,
FRESCO Y SECO, DONDE NO ESTE
EXPUESTO A DANOS MECANICOS NI A
TEMPERATURAS MAYORES DE 50°C, SE
DEBE LAVAR LAS MANOS ANTES Y
DESPUES DE SU USO, EL USUARIO DEBE
COLOCARSE EL GORRO ANTES DEL
RESTO DE LA INDUMENTARIA DE
TRABAJO

EVITE RETIRAR EL PROTECTOR
RESPIRATORIO DURANTE EL PROCESO
DE PRODUCCION, ASUGURARSE DE QUE
LE CUBRA LA NARIZ, LABOCAY EL
MENTON,DEBERAN LAVARSE LAS MANOS
ANTES Y DESPUES DE USADO, LA CAJA
TIENE QUE ESTAR LEJOS DE ZONAS
UMEDAS, SUCIAS ETC

NTC 1733
END 105
END 104
NTC 3852
REGISTRO SANITARIO
INVIMA




SE DEBEN LAVAR Y DESINFECTAR
DESPUES DE CADA USO, DEJAR
SECANDO EN AREA SECA.

NTC 4615

ANTES DE DAR USO A OS LENTES SE
DEBE REALIZAR UNA INSPECCION DIARIO
CON EL FIN DE VERIFICAR EL ESTADO
DEL MISMO, DE IGUAL MANERA SE DEBE
REALIZAR LIMPIEZA CON JABON NEUTRO
Y AGUA FRIA, EVITAR QUE LA LIMPIEZA
SE HAGA CON EL LENTE SECO, CON
PANO O PRENDAS DE VESTIR, NO
APLICAR SOLVENTES O QUIMICOS DE
LIMPIEZA.

ANSI Z.87.1

NO UTILIZAR DETERGENTES CON
BLANQUEADOR, SECAR A LA SOMBRA,
PLANCHAR A TEMPERATURA BAJA, NO
DEJAR EN REMOJO.

NTC 5049
USNA 007

ALMACENAR EN SITIOS SECOS. EVITAR
CONTACTO CON LIQUIDOS, NO LAVAR NI
DESINFECTAR, NO EXPONER A LA LLAMA
O AL FUEGO. ESTE GUANTE ESTA
INDICADO Y RECOMENDADO PARA
RIESGOS MINIMOS

NTC 5684




REALIZAR LIMPIEZA CADA VEZ QUE
TERMINE SU USO, DEJAR EN SITIO SECO,

LIMPIO, NO SALIR DE LA PALNTA CON NTC 14058
ELLAY VOLVER A DENTAR.

ALMACENAR EN LUGAR LIMPIO, FRESCO

LIBRE DE CONTAMINACION, NO

ALMACENAR CERCA DE FUENTES DE NTC 3610

COLOR NI OLOR, REALIZAR LIMPIEZA
CADA VEZ QUE TERMINE SU USO CON
AGUA'Y JABON.










DESCRIPCION PROVEEDOR

FOTO

LA BOTA DE SEGURIDAD HERO ES EL CALZADO IDEAL
PARA TRABAJOS DE ALTO RIESGO. FABRICADA CON
MATERIALES DE ALTA CALIDAD, PUNTERA DE ACERO
Y SUELA ANTIDESLIZANTE, BRINDA PROTECCION Y
COMODIDAD. SU DISENO ERGONOMICO SE ADAPTA
PERFECTAMENTE AL PIE.

EL OVEROL ES INDUSTRIA ES PARA TRABAJO PESADO CON
CINTA REFLECTIVA ESTA ELABORADO EN DRIL INDUSTRIAL
NACIONAL. ESTE OVEROL ENTERIZO TIENE CIERRE EN
CREMALLERA REVERSIBLE, 6 BOLSILLOS. OVEROLES PARA
HOMBRE DE TRABAJO CON CINTA REFLECTIVA. EL
OVEROL ENTERIZO EN DRIL ES UN CONJUNTO INDUSTRIAL
DURADERO, ADECUADO PARA DIFERENTES TRABAJOS.

ESTA CHAQUETA CUENTA CON UNA CARCASA RESISTENTE
AL AGUA CON MULTIPLES BOLSILLOS INTERIORES Y
EXTERIORES, Y UN CIERRE DE FUENTE CON UNA SOLAPA A
PRESION. LA CAPUCHA EXTRAIBLE TAMBIEN ES UNA
VENTAJA. PARTE SUPERIOR EN COMODIDAD Y
SEGURIDAD CONTRA EL FRIO, LA LLUVIA Y LA NIEVE. LA
CHAQUETA BOMBER CLASE 3 ES 100% IMPERMEABLE Y
TIENE UN FORRO POLAR AISLADO Y MANGAS
ACOLCHADAS QUE TE MANTIENEN SECO Y CALIDO
INCLUSO EN LAS CONDICIONES CLIMATICAS MAS
INCLEMENTES.




TAPABOCA DESECHABLE TERMOSELLADO EN LOS 4
LADOS, TRES CAPAS, CONFORTABLE E HIGIENICO,
PERMITE EVITAR EL CONTACTO DE NARIZ Y BOCA CON
GOTAS DE FLUIDOS , ALTA CAPACIDAD DE FILTRACION,
COMPOSICION: POLIPROPILENO.




GESTION INTEGRAL DE EPP'S

MANUAL EPP PARA RECOLECTORES DE LECHE

PLANTA

PROVEEDOR

PLANTAS DE PRODUCCION EN GENERAL.

CALZADO DE SEGURIDAD

IMPERMEABLE, ABRIGO DE SEGURIDAD

HEROS
DISENADOS PARA CLIMA CALIDO, CLIMA FRIO,
SECTOR INDUSTRIAL, INGENIEROS, REFLECTIVO,
ACTIVIDADES COMO AGROINDUSTRIA, OBRAS Y DWORK
BODEGAIJE
EXGREEM CHAQUETA BOMBER DE SEGURIDAD DE
ALTA VISIBILIDAD PARA LLUVIA FORRO POLAR, YAXA




ESTE PRODUCTO PUEDE SER DE USO PERSONAL,
MEDICO, LABORATORIOS, PROFESIONALES DE
BELLEZA, MANIPULACION DE ALIMENTOS ETC.

MEMCO SAS




BOTA DE SEGURIDAD INYECTADA PARA
PROTEGER DE LA CAIDA DE OBJETOS

NO DEJAR PERMANENTEMENTE EN EL SOL, SOLO DURANTE
SU USO SI ASI MISNO LO EXIGE EL USUARIO, SI EL CALZADO
SE MOJA, DEBE SECARSE A TEMPERATURA AMBIENTE.

LOS OVEROLES SON UN TIPO DE ROPA
QUE UTILIZAN LOS TRABAJADORES
PARA AMORTIGUAR ACCIDENTES O
CUBRIR LA PIEL DE SALPICADURAS.

SE DEBE LAVAR DESPUES DE CADA USO, NO UTILIZAR
DETERGENTE CON BLANQUIADO, NO UZAR PRODUCTOS CON
OLOR, NO EXPONER AL SOL DURANEL SECADO.

ES IDEAL PARA TRABAJOS EN AMBIENTES A
BAJA TEMPERATURA, CON CINTAS
REFLECTIVAS PARA MEJORAR VISIBILIDAD.

SE DEBE LAVAR DESPUES DE CADA USO, NO UTILIZAR
DETERGENTE CON BLANQUIADO, NO UZAR PRODUCTOS CON
OLOR, NO EXPONER AL SOL DURANEL SECADO.




ES IDEAL PARA TODO TIPO DE TRABAJOS
QUE EXPONGAN AL OPERARIO A
MATERIAL PARTICULADO, BRINDA
PROTECCION GARANTIZADA

EL PROPUCTO SE DEBE USAR UNA SOLA VEZ DESDE QUE SE PONE,
ASUGURARSE DE QUE LE CUBRA LA NARIZ, LABOCAY EL
MENTON,DEBERAN LAVARSE LAS MANOS ANTES Y DESPUES DE
USADO, LA CAJATIENE QUE ESTAR LEJOS DE ZONAS UMEDAS,
SUCIAS ETC




NTC-1SO 20344
DIN 53516

ISO 13688




NTC 1733

END 105

END 104

NTC 3852
REGISTRO SANITARIO INVIMA




GESTION INTEGRAL 1

FICHAS DE ELEMENTOS DE PROTECCIC

CARGO: Operario de produccion.

AREA Y/O PROCESO: Proceso de produccién de queso.

PATRONES OPERACIONALES APLICABLES:

ELEMENTO DE PROTECCION PERSONAL
COFIA
W TAPABOCAS
GAFAS

UNIFORME ANTIFLUIDO




MUN
INDUS

BOTAS

GUANTES

DELANTAL O PETO

CHAQUETA

CARETA DE PROTECCION

Observa







)E EPP'S Codigo:
Revision:
Area:
'N PERSONAL POR CARGO
Pégina: 1 del
LUGAR DE USO OBSERVACIONES
PLANTA DE PRODUCCION
PLANTA DE PRODUCCION
El operario debe hacer uso de gafas
te el ductivo d
PLANTA DE PRODUCCION  |durante el proceso productivo de
fabricacion de queso con el fin de
proteger los ojos de salpicaduras
PLANTA DE PRODUCCION




PLANTA DE PRODUCCION

PLANTA DE PRODUCCION

PLANTA DE PRODUCCION

AREA DE TAJADO Y CUARTOS
FRIOS

El operario debe usar una careta de
proteccion facial durante el proceso
de HILADO, ya que esta expuesto a
vapor caliente.

AREA DE HILADO

iciones:










GESTION INTEGRAL

FICHAS DE ELEMENTOS DE PRO’

CARGO: Conductor

AREA Y/O PROCESO: Recolecciéon de leche.

PATRONES OPERACIONALES APLICABLES:

ELEMENTO DE PROTECCION PERSONAL

TAPABOCAS

&

GAFAS DE
SEGURIDAD

_[e

OVEROL

GUANTES DE
SEGURIDAD




CHAQUETA

‘ BOTAS DE
SEGURIDAD

Observaci




. DE EPP'S Codigo:
Revision:
. Area:
TECCION POR CARGO :
Pégina: 1 del
LUGAR DE USO OBSERVACIONES
VEHICULO
TRASPORTADOR DE
LECHE
VEHICULO El operario debe usar gafas
TRASPORTADOR DE [ya que esta expuesto a
LECHE salpicaduras de leche.
VEHICULO
TRASPORTADOR DE
LECHE
El colaborador debe usar
TRASPORTADOR DE ermaneglte a material
LECHE P N
cuenta con resistencia a
riesgos mecanicos.




VEHICULO

TRASPORTADOR DE

LECHE

VEHICULO

TRASPORTADOR DE

LECHE

nes:







GESTION INTEGRAL DE EPP'S

FORMATO DE ENTREGA DE ELEMENTOS DE PR(

PERSONAL
Nombre del trabajador:
Cargo:
NOMBRE DEL ELEMENTO DE TIPO DE ENTREGA

PROTECCION PERSONAL Por daiio Reposicion Perdida




Caodigo:
Revision:

OTECCION

Area:

Paginas:

Cedula:

Area de
trabajo:

CANTIDAD

FECHA DE
ENTREGA

FIRMA
TRABAJADOR




GESTION INTEGRAL DE EPP'S

FORMATO DE EVALUACION DE ELEMENTOS DE
PERSONAL

Nombre del trabajador: Cedula:

Cargo: Nota:

Propésito: Evaluar los conocimientos adquiridos en el personal, durante la capacitacion ¢
EPP'S, con la finalidad de mitigar riesgos durante el proceso de produccion en lacteos 1Bl

PREGUNTAS

(Que son los elementos de proteccion personal (EPP)?

(, Cual es el objetivo de la capacitacion ?

(, Que cree que pase si no utiliza los elementos de proteccion personal?

(, Cuales son los EPP indicados para ejercer su labor?

{, Que se debe hacer cuando los EPP estan deteriorados ?




Escriba 3 recomendaciones para el cuidado de los EPP




PROTECCION

orrespondiente a
iL.







REGISTRO DE ASISTENCIA

LACTEOS IBEL.

TEMA(S):
EXPOSITOR:
FECHA:

HORA DE INICIO:

FIRMA EX
HORA DE FIN

2
o

NOMBRE

IDENTIFICACION

EMPRESA

||V~ |W|N|F

=
o

[y
[y

=
N

[EE
w

=
IS

=
(%21

OBSERVACIONES




Cédigo:

Revision:
Area:
Pagina: 1del
POSITOR:
IALIZACION:
UNIDAD DE
PLANTA FIRMA

NEGOCIO




GESTION INTEGRAL DE EPP'S Cadigo:

Documento de Datos Revision:

. . Area:
EVALUACION DE ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Paginas: 1 de
ELEMENTO:
MARCA: REFERENCIA:
PRUEBAS DEL ELEMENTO
CARGO: DEPENDENCIA: DURACION
PRINCIPALES LABORES QUE SE REALIZARON CON EL ELEMENTO:
CARACTERISTICAS OBSERVADAS
RESULTADOS
CARACTERISTICA EVALUADA
MALA REGULAR BUENA EXCEL.

OBSERVACIONES SOBRE EL ELEMENTO:

CONCEPTO FINAL DEL EVALUADOR

Usuario Evaluador:

Gerente administrativo:

Nombre Firma Nombre

FECHA:

Firma




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS Y Cédigo:
HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
Area:
HOJA DE VIDA EQUIPOS, MAQUINAS Y HERRAMIENTAS POSEHEME
Péginas: 1 de 1
SERIE:
MODELO:
PROPIETARIO:
MARCA:
CAPACIDAD:
MAQUINA/EQUIPO:
CARACTERISTICAS Y REFERENCIAS =
= CONDICIONES TECNICAS
REFERENCIA CARACTERISTICAS
No. DESCRIPCION MANTENIMIENTO FECHA MTTO TIPO FRECUENCI| OBSERVACIONES MECANISMOS O Vo.Bo. VERIFICACION

A

REPUESTOS CAMBIADOS

Revisado ( Cargo):

Fuera de Servicio:

NOTA:

NOMBRE:

si[_|no[]

Responsable Correccion:

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, Cédigo:

EQUIPOS Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
. Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE TANQUES.
Paginas: 1del
DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:

EMPRESA:

ITEM LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO

B M | B M B M B M B M B M B M

INSPECCION GENERAL

El estado fisico de la maquina, se encuentra libre de fisuras,
grietas o rupturas.

Los soportes, puntos de anclaje y parales, se encuentran en buen
estado.

Los accesorios: partes alientes, desfogues, sistema de vapor,
drenaje y palancas, se encuentran en buen estado.

Los sistemas de mangueras y cableado, se encuentran libres de
fisuras y rupturas.

El sistema de encendido se encuentra en Optimas condiciones de
funcionamiento.

Las tapas o guardas de proteccion se encuentran en buen estado.

EL termémetro de control de temperatura se encuentra en Optimas
condiciones de funcionamiento.

La maquina presenta, escapes de vapor, goteo, perdida o aumento
de presion.

La maquina cuenta con sefializacion o aviso de precaucion segin
sus caracteristicas de funcionamiento.

Se encuentran libres de obstaculos

Libres de materiales/sustancias que puedan generar caidas

Sefalizadas durante labores de aseo

Otras condiciones:

Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

Fuera de Servicio: S1 : NO D Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe
informarle a su SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS,

Codigo:

EQUIPOS Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
. Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE BOMBAS ELECTRICAS.
Paginas: 1del

DESDE : TIPO: USUARIO:

HASTA : MARCA: DOCUMENTO:

EMPRESA:

ITEM LUNES | MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B M| B M B M B M B M B M B M

INSPECCION GENERAL

Los medidores de succion y presion del sistema se encuentran en
buen estado.

Tuberia libre de fugas

El interruptor de aislamiento estd funcionando bajo energia normal.

Estado de conexiones estan seguras.

Tuvo de salida esta sin fugas, ciertas y rupturas.

la base se encuentra en buen estado

Manguera de salida esta en buen estado

Libres de materiales/sustancias que puedan generar caidas

Sefalizadas durante labores de aseo

Otras condiciones:

Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

SI DNOD

Fuera de Servicio:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su

SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

Responsable Correccion:

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS Y |Cédigo:
HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE HILADORA

Paginas: 1del

DESDE : TIPO: USUARIO:

HASTA : MARCA: DOCUMENTO:

EMPRESA:

ITEM LUNES [ MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B | M| B M B M B M B M_| B M B M

El estado fisico de la maquina, se encuentra libre de fisuras, grietas o rupturas

Los soportes, puntos de anclaje y parales, se encuentran en buen estado

los accesorios: partes alientes, desfogues, sistema de vapor, drenajes, palancas,
movimientos rotativos se encuentran en buen estado

el sistema de vapor y cableado, se encuentran libres de fisuras y rupturas

El sistema de encendido se encuentra en 6ptimas condiciones de funcionamiento

Las guardas de proteccion y mallas de ventilacion se encuentran en buen estado

El manometro se entra en funcionamiento

El agitador de paletas se encuentran el 6ptimo funcionamiento

El tablero eléctrico y de control de temperatura se encuentra en optimas
condiciones de funcionamiento

La maquina presenta, escapes de vapor, goteo, perdida o aumento de presion

La maquina cuenta con sefializacion o aviso de precaucion segun sus
caracteristicas de funcionamiento

Las condiciones de aseo y orden en la maquina son adecuadas

Se encuentran libres de obstaculos

Libres de materiales/sustancias que puedan generar caidas

Sefializadas durante labores de aseo

Otras condiciones:

Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

S1 DNOD

Fuera de Servicio:

Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su SUPERVISOR quien

tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, Cédigo:
EQUIPOS Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
- Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD LOCATIVO
Piginas: 1 de 1

DESDE : TIPO: USUARIO:

HASTA : MARCA: DOCUMENTO:

EMPRESA :

ITEM LUNES | MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B | M| B M B M B M B M B M B M

PISOS Y SUPERFICIES DE CIRCULACION

Superficies de circulacion en buen estado

Pisos sin sustancias que generen caidas

Las vias de circulacion estan despejadas y libres de obstaculos

Hay bandas antideslizantes en escaleras y pisos resbalosos

TECHOS

Los techos no presentan goteras

No hay elementos en los techos con riesgo de caida

Los techos y techos falsos estan en buen estado

Las luminarias de los techos son funcionales

BARANDAS

Las barandas estan firmemente ancladas

Las barandas no tienen salientes y puntas que puedan lastimar las manos

El estado de conservacion y aseo de las barandas es bueno

Todas las areas con riesgo de caida tienen barandas

VENTANAS

Las ventanas estan limpias y permiten la entrada de luz

Todos los vidrios estan en buen estado (no rotos ni vencidos)

No hay presencia de artropodos y otros animales

NOMBRE:

SI DNOD

[Revisado ( Cargo):

Fuera de Servicio:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda

quien tomara la decision mas segura.

Responsable Correccion:

adicional debe informarle a su SUPERVISOR

OBSERVACIONE:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS Y Cédigo:

HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:

. Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD RIESGO ELECTRICO

Piginas: 1del

DESDE : TIPO: USUARIO:

HASTA : MARCA: DOCUMENTO:

EMPRESA:

LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO

ITEM B | M| B M B M B M B M B M B M

GENERALIDADES

Las instalaciones, maquinas, aparatos y equipos eléctricos, estan instalados, protegidos,
aislados y conservados, de tal manera que se eviten los riesgos de contacto accidental con
los elementos bajo tension y los peligros de incendio.

Todos los avisos de precaucion y riesgo (R. ELECTRICO) estan en su puesto, son
legibles, los conocen y entienden los trabajadores, son obedecidos.

Las clavijas y bases de enchufes son correctas y sus partes en tension son inaccesibles
cuando la clavija esté total o parcialmente introducida

Cajas de distribucion de fusibles e interruptores en perfectas condiciones de
funcionamiento y siempre tapadas para evitar riesgos de accidente.

Los equipos, maquinas, aparatos, estan conectados a tierra para su seguridad.

Los generadores y transformadores eléctricos estan aislados por medio de barreras u otros
dispositivos de proteccion, cuentan con sefializacion

Las herramientas manuales eléctricas, lamparas portatiles y otros aparatos similares, se
encuentran en buenas condiciones de operacion (cables, clavijas, conectores)

El personal que realiza trabajos de mantenimiento eléctrico utiliza los elementos de
proteccion personal apropiados

Existe informacion sobre protocolos de seguridad para trabajos con energias peligrosas

El personal que ejecuta trabajos asociados a riesgo eléctrico ha sido capacitado en
identificacion de riesgos y medidas de prevencion

[Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

Fuera de Servicio: N D NO D Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE ¢l OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su SUPERVISOR quien tomara la
decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, Cédigo:
EQUIPOS Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
L, Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE SISTEMA DE VAPOR
Paginas: 1del

DESDE : TIPO: USUARIO:

HASTA : MARCA: DOCUMENTO:

EMPRESA:

ITEM LUNES | MARTES | MIERCOLES | JUEVES VIERNES SABADO | DOMINGO
B|M|B | M |B M B | M B M | B | M | B M
GENERALIDADES

El estado fisico del sistema de vapor, se encuentra libre de fisuras, grietas o
rupturas

Los soportes, puntos de anclaje y parales, se encuentran en buen estado

El sensor de temperatura a la salida de vapor esta en ben estado

La tuberia y accesorios de conduccion de vapor se encuentra libres de
rupturas

El sistema de encendido se encuentra en Optimas condiciones de
funcionamiento

La valvula de purga de aire se encuentra en buen estado

El controlador del nivel de agua se encuentra en 6ptimo funcionamiento

La maquina presenta, escapes de vapor, goteo, perdida o aumento de presion

La maquina cuenta con sefializacion o aviso de precaucion segiin sus
caracteristicas de funcionamiento

Las condiciones de aseo y orden en la maquina son adecuadas

Se encuentran libres de obstaculos

Otras condiciones:

Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

ST DNOD

Fuera de Servicio:

Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su

SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS Y (Cédigo:
HERRAMIENTAS POSEHEME Bernon
. Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE LA SELLADORA
Paginas: 1 de 1
DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:
EMPRESA:
ITEM LUNES | MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B M B M B M B M B M B M B M
GENERALIDADES
Los cables y conexiones se encuentran en buen estado?
El piston sellador se encuentra libre de residuos de plastico?
El panel de control esta en funcionamiento correcto?
Se despliega una sefal de activacion continua del interruptor de
activacion del pistdn sellador?
Los soportes estan libres de oxidacion y fisuras
Los soportes no estan doblados y estan fijos y sin movimiento
La temperatura del sellado es la adecuada?
La termocupla esta libre de impurezas y en buen estado
El pedal de sellado funciona
Las planchas se encuentran en buen estado
Otras condiciones:
Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:
Fuera de Servicio: S/ D NO D Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su
SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS

Codigo:

Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
. Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE LA TAJADORA
Piginas: 1 de 1
DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:
EMPRESA:
ITEM LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B M| B M B M B M B M B M B M
GENERALIDADES

La tajadora se encuentra ubicada en una superficie plana ?

El tornillo de la prensa se encuentra lubricado

Los hilos de cuchillas se encuentran con corte?

El molde se encuentra en buen estado?

La tajadora se encuentra limpia y desinfectada ?

El molde de queso esta libre de material extrafio(palos, plasticos, pitas,

piedras ?

Revisado Supervisor Seguridad Industrial:

Fuera de Servicio: SI I:l NO I:l

NOMBRE:

Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su

SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS,  |Cédigo:
EQUIPOS Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revisién:
) Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE LA DESCREMADORA
Paginas: 1del
DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:
EMPRESA:
ITEM LUNES | MARTES | MIERCOLES | JUEVES VIERNES SABADO | DOMINGO
B M| B | M |B M B | M B M | B M | B M
GENERALIDADES

La descremadora se encuentra ajustada y sin piezas faltantes

Los cables y conexiones se encuentran en buen estado?

Los botones de alarma se enciende correctamente?

Los tubos o ductos se encuentran sin oxidacion, rupturas y ajustados ?

Todas las conexiones se encuentran seguras y en buen estado?

la descremadora presenta ruidos extrafios?

Otras condiciones:

Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

Fuera de Servicio: SI D NO D

Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su

SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, Cédigo:
EQUIPOS Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
) Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE LAS MARMITAS
Paginas: 1del
DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:
EMPRESA:
ITEM LUNES | MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B M| B M B M B M B M B M B M
GENERALIDADES
La cuba se encuentra libre de fisuras y oxidacion?
La valvula de ingreso de vapor esta en buen estado?
Los parales estan en buen estado y justos al piso?
El mandmetro se encuentra en buen estado?
La valvula de salida de exceso de vapor esta en correcto
funcionamiento
La cuba se encuentra limpia y desinfectada?
La valvula de seguridad esta bien asegurada y con buen
funcionamiento?
La valvula de ingreso de agua funciona correctamente?
La valvula de purga o despinche esta en buen funcionamiento ?
El perimetro de la marmita esta libre de materiales/sustancias que
puedan generar caidas?
Otras condiciones:
Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:
Fuera de Servicio: SI D NO D Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su

SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS |Cédigo:

Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revisién:
; Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE LA BALANZA DIGITAL
Paginas: 1del

DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:
EMPRESA:

ITEM LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO

M | B M B M B M B M | B M B M

GENERALIDADES

La balanza se encuentra limpia y desinfectada?

se encuentra cargada?

Se encuentra nivelada y libre de objetos?

El desplaye LED es legible

El indicador del nivel de bateria funciona correctamente?

La carcasa y bandeja se encuentran libres de rupturas?

El teclado funciona correctamente?

Los pines regulables se encuentran ajustados y seguros ?

El interruptor de sentido funciona correctamente?

Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

Fuera de Servicio: S1 D NO D

Responsable Correccién:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su SUPERVISOR

quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS

Codigo:

Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
) Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DE LA CALDERA
Piginas: 1del
DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:
EMPRESA:
ITEM LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B M| B M B M B M B M B M B M
GENERALIDADES

El quemador estan en buen estado?

El control de la bomba de alimentacion esta en funcionamiento correcto?

La ubicacion de todos protectores de seguridad es la correcta?

El control de lubricacion de motores y rodamientos funciona correctamente

La empaquetura de la bomba de alimentacion esta en buen estado?

La boquilla del quemador y electrodo de encendido se entran limpias?

El reloj de la temperatura de agua de alimentacion esta funciona
correctamente?

Se realiza el control del programa de purgas?

Otras condiciones:

Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

Fuera de Servicio: S1 D NO D

Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su

SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, |Cédigo:
EQUIPOS Y HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:
’ Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DEL CUARTO FRIO
Piginas: 1de1
DESDE : TIPO: USUARIO:
HASTA : MARCA: DOCUMENTO:
EMPRESA:
ITEM LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
B | M B M B M B M B M B M B M
GENERALIDADES
Estado de las puertas?
Los evaporadores funcionan bien ?
El reloj de control de temperatura funciona bien
las cortinas estan completas y en buen estado?
Los piso, paredes, lamparas y estanterias o racks se encuentra
en buen estado?
Las lamparas y estanterias o racks se encutran en buen estado ?
Las camaras de refrigeracion y congelacion se encuntran en
optimas condiciones?
El cuarto frio permanece limpio y desinfectado?
Otras condiciones:
[Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:
Fuera de Servicio: SI I:I NO I:I Responsable Correccién:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE el OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su
SUPERVISOR quien tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUINAS, EQUIPOS Y  |Cédigo:

HERRAMIENTAS POSEHEME Revision:

. Area:
INSPECCION CONDICIONES DE SEGURIDAD DEL VEHICULO

Piginas:

1 de 1

DESDE : TIPO: USUARIO:

HASTA : MARCA: DOCUMENTO:

EMPRESA:

LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES

SABADO

DOMINGO

ITEM B | M B M B M B M B M

B

M

B

M

GENERALIDADES

verificar niveles de aceite, refrigerantes, liquido de frenos y agua

Las luces estan en total funcionamiento (delanteras y traseras )

La bocina o pito se encuentran en buen funcionamiento

(El limpiabrisas funciona?

(El vehiculo presenta Fugas de algin tipo?

(El sistema de frenos ( de pedal y de mano) funcionan de forma correcta?

(La Bateria esta en funciona correctamente?

¢, La transmision o diferencial ( caja de cambios), funciona normal sin ruidos
extraios?

¢, La Direccion funciona correctamente?

(La Documentacion del vehiculo ( seguro, tecno mecénica, licencia de
conduccion, carta de propiedad), se encuentran vigentes?

(Los cinturones de seguridad estan en buen estado?

¢, Las llantas estan en buen estado y con la presion de aire (28, 33 1b,
calibrador) correcta, con repuesto funcional?

¢, La carroceria esta en buen estado?

(Los retrovisores estan en buen estado (medulas)?

KIT REGLAMENTARIO DE HERRAMIENTAS

(El vehiculo cuenta con un Gato?

(El vehiculo cuenta con una cruceta?

(El vehiculo cuenta con sefiales de carretera ( min 2)?

(El vehiculo cuenta con botiquin de primeros exilios?

(El vehiculo cuenta con extintor tipo B o C ?

(El vehiculo cuenta con tacos de bloqueo (2)?

(El vehiculo cuenta con caja de herramienta basica (alicate, destornilladores,
llaves fijas y de expansion)?

(El vehiculo cuenta con una llanta de repuesto?

(El vehiculo cuenta con linterna?

HIGIENE Y SANIDAD DEL VEHICULO

(El vehiculo se encuentra extremadamente limpio y libre de olores fuertes?

(El vehiculo esta libre de objetos extraiios dentro de la carroceria?

¢, El vehiculo cuenta con carpa o techo en buen estado y libre de orificios ?

(El vehiculo esta libre de plagas vivas o muertas (roedores e insectos)?

(El vehiculo cuenta con los utensilios necesarios para realizar la recoleccion de
leche( medidor de leche, laso, cantinas, canecas, etc.)?

(Las puertas del vehiculo estan en buen funcionamiento y facil manejo ?

(Cuentan con los utensilios, equipos y desinfectantes necesarios para realizar la
adecuada desinfeccion del vehiculo?

[Revisado Supervisor Seguridad Industrial: NOMBRE:

Fuera de Servicio: SI D NO D Responsable Correccion:

NOTA IMPORTANTE: La inspeccion preoperacional debe realizarla UNICAMENTE ¢l OPERADOR del equipo. En caso de necesitar ayuda adicional debe informarle a su SUPERVISOR quien

tomara la decision mas segura.

OBSERVACIONES:




GESTION INTEGRAL DE PROCESOS

1.0
SST
DASHBOARD DE INSPECCIONES N
Paginas: 1de1
CONDICION ESTATUS
OBJETIVO: Visibilizar indicadores de inspeccion para llevar los controles correspondientes, en los tiempos determinados, Faltan mas de 30 dias O
con la finalidad de conservar el buen estado de la maquinaria y equipos, y alcanzar el bi de los j , con la -
itigacion de acci pr de estos. Faltan menos de 30 dias
Esta vencido .
INSPECCIONES PLANEADAS ACCIONES A EJECUTAR FECHA PURACION  FECHA

INSPI ONES Y Inspecciones CONTROL o

i i i FALTANT
hesEEs Inspecciones | “en partes | ""SPCCIones | correctivas | Preventiva | OOMUndad | inspeccion INICIAL T:Ei'::)o DE ES
MAQUINA 5 ' criticas e . INSPECCION
 TANQUES =] =] =] g 0 =] 10/19/2023 204 |@ 5/10/2024 139
BOMBAS ELECTRICAS O ] ] [} ] O 11/1/2023 5 @ 11/6/2023 -47|
HOLADORA ) ) ) [m] ) [m] 10/21/2023 @ 10/21/2023 -63
LOCATIVO O O O [m] a a @  1/0/1900
ELECTRICO 0 0 0 0 0 0 @  1/0/1900
SISTEMA DE VAPOR a a a o a =] ®  1/0/1900
SELLADORA =} =] =] =] =] =] @  1/0/1900
 TAJADORA [u] [u] ) [m] o a @  1/0/1900
DESCREMADORA m] [u] [u] ju] [u] u] @  1/0/1900
MARMITA [m] [m] [m] [m] [m] [m] @  1/0/1900
BALANZA o = = = = u] ®  1/0/1900
CALDERA ] ] ] [m] ] ] @  1/0/1900
CUARTO FRIO o [m] [m] [m] [m] [m] @ 1/0/1900
VEHICULOS o o o o o o ®  1/0/1900




ESTRATEGIA DE PREVENCION Y OPERACION SEGURA DE MAQUIN/
HERRAMIENTAS POSEHEME

Titulo: FORMATO DE EVALUACION DE MANTENIMIENTO AU

Nombre del trabajador: Cedula:

Cargo: Nota:

Propdsito: Evaluar los conocimientos adquiridos por participantes, durante el desarrollo de
de mantenimiento auténomo, con la finalidad de evaluar el grado de aprendizaje establecic
de capacitacion.

1. ¢ Que es mantenimiento autonomo?

2. Nombre 4 pasos para realizar mantenimiento auténomo.

3. ¢Cuales son las actividades a realizar en el paso de limpieza e inspeccidn?

4.iDesde del punto de vista operacional, que medidas se deben tener en cuenta a una magq!

5.Nombre algunos de los resultados que se pueden tener al realizar un mantenimiento aut¢




AS, EQUIPOS Y

TONOMO

la capacitacion
lo por la accidn

uina u equipo?

ynomo.




PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD.

Codigo:

Revision:
) Area:
INSPECCION GENERAL DE HERRAMIENTAS "
Paginas: 1 de1
Area: | | Fecha de inspeccién: | |
Herramienta a inspeccionar: CUCHILLOS
Inspeccionado por:
P ESTADO REAL|
ITEM OBSERVACIONES
C N.C
1 La hoja de los cuchillos se encuentran afiladas?
2 El mango de los cuchillos esta en buen estado?
3
4
5
6
7































































































































PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD. %g.‘,"
evision:
INSPECCION GENERAL DE HERRAMIENTAS .
Paginas: 1 de 1
Area: | | Fecha de inspeccion: | |
Herramienta a inspeccionar: PALAS
Inspeccionado por:
. ESTADO REAL
ITEM OBSERVACIONES
C N.C
1 El empuiiado de la pala se encuentra en buen estado?
2 El mango de la pala se encuentra seguro?
3 La plancha se encuentra libre de fisuras y segura ?
4
5
6
7































































































































Codigo:
PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD. Revision:
evision:
. Area:
INSPECCION GENERAL DE HERRAMIENTAS ..
Paginas: 1del
Area: | | Fecha de inspeccién: | |
Herramienta a inspeccionar: MOLDES
Inspeccionado por:
. ESTADO REAL|
ITEM OBSERVACIONES
C N.C
1 El estado de las laminas se encuentran libres de fisuras?
2
3
4
5
6
7
8































































































































Cédigo:
PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD. Revision:
evision:
e Area:
INSPECCION GENERAL DE HERRAMIENTAS —
Piginas: 1 de 1
Area: | | Fecha de inspeccién: | |
Herramienta a inspeccionar: LIRA
Inspeccionado por:
ESTADO
iTEM REAL OBSERVACIONES
C N.C
1 La lira cuenta con todos los hilos?
2 El mango de la lira se encuentra en buen estado?
3 Los hilos se encuentran ajustados ?
4
5
6
7































































































































Cédigo:
PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD. Revision:
evision:
Area:
INSPECCION GENERAL DE HERRAMIENTAS . .
Paginas: 1 de 1
Area: | | Fecha de inspeccién: | |
Herramienta a inspeccionar: MESA DE ESCURRIDO
Inspeccionado por:
ESTADO
iTEM REAL OBSERVACIONES
C N.C
1 La mesa se encuentra libre de fisuras?
2 Los parales de la mesa se encuentran en buen estado?
3 La mesa se encuentra libre de oxidacion?
4
5
6
7































































































































PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD. —g—COd,l v
Revisién:
HERRAMIENTAS Y GUARDAS DE MAQUINARIA A'ef“
Pégina
[Area: [Fecha de inspeccién: [ [
IInspeccionado por: |Cargo:
CUMPLE PLAN DE ACCION
No. PREGUNTAS / ITEMS A VERIFICAR SI NO ACCION RESPONSABLE| FECHA
Guardas
1 |Las herramientas y equipos defectuosos se rotulan “fuera de servicio”.
2 |Los cables eléctricos estan aterrizados o tienen doble aisl
3 Los elementos moviles de las maquinas son inaccesibles por disefio,
fabricacion y ubicacion
4 |Las maquinas son de fabricacion robusta y estén solid: sujetas
5 |Se garantiza i ibilidad a zonas peli fiali.
6 |Existen dos méviles iados a encl. i que ordenan la
7 |Existen dispositivos de p ion que imposibilitan el i i
8 |Los acoples de las mangueras de aire estan asegurados por medio de un
9 |Existe uno o varios dispositivos de parada de emergencia accesibles
10 |Existen dispositivos que bloqueen la maquina en intervenciones
11 |El operario ha sido formado y adi do en el manejo y of ion de la
12 |Todos los equipos o maquinas, que contenga partes movibles o lancen
13 |Se realizan inspecci preop ionales a las maquinas, como parte del
14 |Se encuentra sefializacion de advertencia y alertas para todos los puntos
15 |Los equipos giratorios operados 1 asi como her
17 |Las protecciones estan pintadas internamente y externamente con el color
18 |Las partes giratorias grandes y flexibles (con aisl lateral) estan
19 |Las partes giratorias grandes (que no permiten aislami local) y
20 |Lad, ion técnica pertinente para la p ion de inaria
21 [Los cuadrados de la malla metélica estan hechos de manera que
22 |Los transportadores de correa tienen un cierre en su parte inferior.
23 |Las maquinas operativas (tornos, fresadora, taladro, garlopa, sierra,
24 |Todo esmeril tiene montado una proteccion regulable, que garantice un
25 |La prensa esta encerrada con malla metélica de 8mm, do las
26 |Desde el puesto de mando el operador ve todas las zonas peligrosas o en
27 |Existe y se conoce un manual de instrucciones donde se especifique como
28 |Las maqui herrami motores y isi estaran provistos
29 |Las partes moviles de las méquinas, motores, isi las piezas
30 |Lalimpiezay do de las maquinas, motores, isi se
31 |Los trabajadores usan prendas de vestir ajustadas, sin partes sueltas o
32 |El espacio asignado al operador de maquinas debe ser amplio y comodo
33 |Las maquinas y equipos deben estar provistos de dispositivos, para que
34 |En las maquinas donde exista el riesgo de proyeccion de particulas,
35  [toda su extension.
OBSERVACIONES




Codigo:
PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD.
Revision:
Area:
INSPECCION ORDEN Y ASEO.

Péginas: 1 de 1
| Area: Fecha de inspeccién: |
|Inspeccionado por:

ESTADO REAL
iTEM CRITERIO ESTADO DESEADO OBSERVACIONES
| ¢
2 2
1 Maguinaria v equipos En buenas condiciones de limpieza y
q ¥ equip! debidamente organizados.
2 Areas de almacenamiento de materiales Lugar.adecuado, limpio, debidamente
sefializado y demarcado.
3 Herramientas lep.las, en. buen estado y
funcionamiento.
Lugar adecuado, en buenas condiciones
4 Almacenamiento de herramientas de limpieza, debidamente sefializado y
demarcado.
Ordenad; b tad
5 Cableado eléctrico r e.na oyen uen estacoy
funcionamiento.
" Libres de obstaculos, limpios en buen
6 Pasillos
estado y secos.
Libres de obstaculos, limpios en buen
7 Escaleras
estado y secos.
8 Pisos Limpios, en buen estado y secos.
9 Paredes Limpias y en buen estado.
10 Ventanas Limpias y en buen estado.
. I Limpio, en buen estado y
11 Sistema de iluminacion . :
funcionamiento.
12 Areas de almacenamiento de Adecuados, sefializadas y en buen
materiales y equipos estado.
. o En buenas condiciones de orden,
13 Servicios sanitarios L : .
limpios, buen estado y funcionamiento.
14 Salidas de emergencia. Libres de obstaculos.
Limpias, legibl; b tad
15 Sefiales de seguridad ‘mpias, legibles y en buen estado
general.
Limpios, visibles, ubicados
16 Equipos de extincion correctamente, en buen estado y
funcionamiento
17 Almacenamiento y uso de EPP’s Limpios y en buen estado.
Sefializacion correcta, separacion de
18 Disposicion de residuos residuos adecuada, en buenas
condiciones de limpieza.
Sefializacion e identificacion correcta,
19 Disposicion de residuos peligrosos especial cuidado con incompatibilidad
de residuos.
20 producto almacenado. En buen estado, almacenamiento
correcto
OBSERVACIONES
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INSPECCION CONDICIONES DE EXTINTORES.

1 de 1

Centro de trabajo, area:

Fecha de inspeccion |

Responsable de la inspeccion:

Criterios de calificacion: Maque con un "

si es ADECUADA

Marque con una

es NO ADECUADA

No

ArealUbicacion

Tipo

Multipropésito

Solkaflam

co2

Agua

Capacidad

Aspectos a inspeccionar

Fecha de
recarga

Etiqueta recarga
Etiqueta instrucciones
Fecha de vencimiento

Presién de carga

Estado manémetro
Pasador o seguro
Estado manguera

Asa manual

z
S
2
kg
°
°
°
B
s
W
1]

lindro

]
]
°
°
£
i
w

Ubicacion

Acceso

Observaciones de la inspeccion

OBSERVACIONES GENERALES




PROGRAMA DE INPECCIONES DE SEGURIDAD

Cdigo:

Revision:

INSPECCION DE CONDICIONES DE LOS BOTIQUINES

Piginas:

1del

Centro de trabajo, drea:

[ Fechadeinspeccion |

Tipo de botiquin a inspeccionar:

[Responsable de Ia inspeeciin:

ELEMENTOS A INSPECCIONAR

PLAN DE ACCION

BOTIQUIN TIPO A BOTIQUIN TIPO B BOTIQUIN TIPO C CONDICIONES -« )
= =
No P ACCION 2% |3z
ELEMENTO Cantidad Cantidad Cantidad é -1 CORRECTIVA g : 3 s g
UNIDAD UNIDAD £ | % |5 | propuEsTA £ |EY
z &
Ideal | Real Ideal | Real Ideal | Real | & E & s
1 |Gasas limpias paquete Paguete X20 | 2 Paquete X 100 | 1 Paquete X 100 | 2
2 |Gasas estériles paquete Paquetepor3 | - | - | Paquetepor3 | 20 Paquete por3 | 20
3 |Aposito 6 compresas no estériles Unidad - - Unidad 4 Unidad 3
4 |Esparadrapo de tela rollo 4" Unidad 1 Unidad 2 Unidad 5
5 |Bajalenguas Paquete por20 | 1 Paguete por20 | 2 Paquete por20 | 4
6 |Venda clistica2 x 5 yardas Unidad 1 Unidad 3 Unidad 5
7 [Venda elistica 3 x 5 yardas Unidad 1 Unidad 3 Unidad 5
8 [Venda clistica 5 x 5 yardas Unidad 1 Unidad 3 Unidad 5
9 [Venda de algodon 3 x 5 yardas Unidad 1 Unidad 3 Unidad 5
10 [Venda de algodon 5 x 5 yardas Unidad 1 Unidad 3 Unidad 5
1n |c ina o yodop (jabén FrascoX 120ml | 1 Galén 2 Galén 2
12 |Solucién salina 250 CC 6 500 CC Unidad 2 Unidad 5 Unidad 10
13 |Guantes de litex para examen Caja por 100 1 Cajapor100 | 1 Cajapor 100 | 2
14 |Termémetro de mercurio 6 digital Unidad 1 Unidad 1 Unidad 2
15 |Alcohol antiséptico frasco por 275 ml Unidad 1 Unidad 1 Unidad 2
16 |Tijeras de trauma Unidad - Unidad 1 Unidad 2
17 |Linterna Unidad - Unidad 1 Unidad 4
18 [Pilas de repuesto Par - Par 4 Par 4
19 [Tabla espinal larga Unidad - Unidad 1 Unidad 1
20 |Collar cervical adulto Unidad - Unidad 2 Unidad 4
21 |Collar cervical nifio Unidad - Unidad 2 Unidad
22 |Inmovilizadores ¢ férula miembros superiores (adulto) Unidad - Unidad 1 Unidad 2
23 |Inmovilizadores 6 férula miembros inferiores (nifio) Unidad - Unidad 1 Unidad 2
24 |Tensiometro Unidad - Unidad 1 Unidad 2
25 |Fonendoscopio Unidad - Unidad 1 Unidad 2
26 [Hidroxido de aluminio tabletas Sobre por 10 - Sobrepor 10 | 1 Sobrepor 10 | 4
27 |Pinza para cortar anillos Unidad - Unidad -] - Unidad 2
28 [Linterna de uso médico Par - Par -] - Par 4
29 |Libreta y lapicero Unidad - Unidad -] - Unidad 1
30 |Listado de teléfonos de emergencia Unidad - Unidad -] - Unidad 1
ELEMENTOS DE PROTECCION
31 [Maletin para botiquin ( tipo Canguro) uno por cada brigadista Unidad 1 Unidad 1 Unidad 1
32 Unidad 1 Unidad 1 Unidad 1
33 |Tapabocas Unidad 1 Unidad 1 Unidad 1
34 |Elemento de barrera o méscara para RCP Unidad 2 Unidad 2 Unidad 2
35 |Guantes de litex para examen Unidad 1 Unidad 1 Unidad 1

OBSERVACIONES







PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURI

INSPECCION DE CONDICIONES DE ESCALF

Area: Fecha de inspeccién:

Inspeccionado por:

CUMPLE

No. PREGUNTAS /ITEMS A VERIFICAR
SI NO

Escaleras

1 [Estan todos los largueros y travesafos en perfecto estado

Los pasamanos se encuentran sefializados y limpios

3 |Los peldafios son uniformes y antideslizantes

Estan provistos de escalones que permitan al apoyo integral o parcial de los
pies

5 |La superficie es regular, esta nivelada y libre de grasa

Las herramientas y otros materiales deben llevarse en un cinturén
6 |portaherramientas. De ser necesario, los materiales o herramientas deberan
izarse.

Las aberturas existentes en piso y accesos con altura por encima de 2m de
7 |donde el personal pueda caer estan protegidos con zocalos o barras que
impidan la caida desde el borde.

Los trabajadores utilizan la técnica de los tres puntos: mantener siempre dos
manos y un pie o una mano y los dos pies en contacto con la escalera.

Escaleras moviles

9 |[Llevan ganchos de sujecion en el extremo superior de apoyo

Se utilizan escaleras de mano solo para accesos ocasionales, se encuentran

10 en buen estado

11 |La inclinacion de la escalera es superior de 15°

Si es una escalera de extension, esta en buen estado la polea y la cuerda de

12 . .
1zaje




13

Los ganchos de seguridad de la extension aseguran correctamente en los
peldafios de la escalera principal

14

Las escaleras extensibles deben tener un minimo de tres escalones de
traslape.

15

Luego de extender una seccion, debe verificarse que los pestillos o retenes
de seguridad estén enganchados y que la soga de extension esté¢ amarrada a
un escalon en el larguero de la base de la escalera.

16

Las escaleras extensibles no deben tener mas de 11 m en su extension
maxima.

17

Los extremos inferiores de las escaleras deben contar con regatones de
seguridad, zapatas antideslizantes o cualquier dispositivo similar.

18

La parte superior de la escalera debe colocarse con ambos pasamanos
apoyados. Cuando se apoya una escalera contra un poste, debe contarse con
un peldafio en forma de “V”, un enganche o una tira para postes o con algiin
otro medio para apoyar una escalera cargada

19

Los puntos de anclaje para una persona deben soportar la capacidad de
2268 Kg. (5000 Ib).

20

Para trabajos y accesos cuyo punto de anclaje esta localizados a una altura
igual o inferior a 1.80 m (tres metros con cincuenta centimetros) del piso, es
obligatoria la utilizacion del arnés de seguridad.

21

Las escaleras de tijera deben estar abiertas completamente y colocadas sobre
una superficie plana y horizontal.

22

Las escaleras metalicas no deben usarse cerca de conductores eléctricos.

Escaleras Fijas

23

Las escaleras fijas disponen de barandas de 90 cm de altura, rodapies y
barras verticales o liston intermedio.

24

Deben estar provistas de pasamanos, guarda-cuerpo y descansos.

25

Las escaleras fijas verticales, cuya longitud sea mayor de 5 m, deberan
contar con proteccion tipo jaula, dicha proteccion debe comenzar a partir de
los 2.50 m de altura de la escalera.




Las escaleras fijas verticales deberan sobresalir por lo menos un metro por

26 |encima de la superficie a la cual brindan acceso o contar con pasamanos,
excepto si cuentan con proteccion tipo jaula.
7 El minimo espacio libre entre la escalera y cualquier obstruccion detras

de la escalera debe ser de 25 cm.

OBSERVACIONES
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PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDA

FORMATO DE EVALUACION DE INSPECCIONES DE St

Nombre del trabajador: Cedula:

Cargo: Nota:

Propdsito: Evaluar los conocimientos adquiridos por participantes, durante el desarrollo de
inspecciones de seguridad, con la finalidad de evaluar el grado de aprendizaje establecido p

1. ¢ Que es inspeccion?

2. ¢ Cuales son los tipos de inspeccion?

3. ¢ Como estan clasificadas las inspecciones segun su periodicidad?

4. Escriba 3 propdsitos de las inspecciones

5. ¢ Cuales son los pasos para el proceso de inspeccidn?




\D

:GURIDAD

la capacitacion de
or la acciéon de capacitacion.




Codigo:
PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD. .y
Revision:
) Area:
INSPECCION GENERAL DE HERRAMIENTAS —
Paginas:
Area: | | Fecha de inspeccién:
Herramienta a inspeccionar: CANASTILLAS
Inspeccionado por:
ESTADO
ITEM REAL
C N.C
1 Las canastillas estan en buen estado?
2 Las manijas de las canastillas esntan en buen estado?
3 Las cuatro esquinas de las canastillas se encuentran reforzadas?
4
5
6
7
8
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OBSERVACIONES







































































































































































































Cédigo:
PROGRAMA DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD. Revision:
evision:
; Area:
INSPECCION GENERAL DE HERRAMIENTAS =
Paginas: 1 de 1
Area: | | Fecha de inspeccién: | |
Herramienta a inspeccionar: MESA ARTESA
Inspeccionado por:
ESTADO
iTEM REAL OBSERVACIONES
C N.C
1 La mesa se encuentra libre de fisuras?
2 Los parales de la mesa se encuentran en buen estado?
3 La mesa se encuenta libre de oxidacién?
4
5
6
7




Area: | Fecha de inspeccién:

Herr ta a inspeccionar: PESAS
Insp do por:
ESTADO
ITEM REAL OBSERVACIONES
C N.C
1 La lamina de las pesas se encuentran en buen estado?
2 Las laminas estan sin fisuras?
3
4
5
6
7































































































































GESTION INTEGRAL DE EPP'S

Documento de Datos

FORMATO DE EVALUACION DE INSPECCIONES DE SEGURIDAD

Nombre del trabajador: Cedula:

Cargo: Nota:

Propésito: Evaluar los conocimientos adquiridos por participantes, durante el desarrollo de la capacitacién de
inspecciones de seguridad, con la finalidad de evaluar el grado de aprendizaje establecido por la accién de
capacitacion.

1. ¢ Que es inspeccion?

2. ¢ Cuales son los tipos de inspeccion?

3. ¢ Como estdn clasificadas las inspecciones segun su periodicidad?

4. Escriba 3 propdsitos de las inspecciones

5. ¢ Cuales son los pasos para el proceso de inspeccion?




PROGRAMA DE PAUSAS ACTIVAS

FORMATO DE EVALUACION DE PAUSAS ACTIVAS

Nombre del trabajador: Cedula:

Cargo: Nota:

Propésito: Evaluar los conocimientos adquiridos en el personal, durante la capacitacion correspondiente a pausas activas,
con la finalidad de mitigar problemas de salud en lacteos IBEL.

PREGUNTAS

;Que son pausas activas?

(En que momento se deben realizar las pausas activas ?

;, Por que cree usted que se deben realizar las pausas activas ?

;, Quienes deben realizar las pausas activas?

Nombre 3 ventajas de hacer pausas activas.

Cuales ejercicios se van a practicar en LACTEOS IBEL.

Escriba 3 recomendaciones para hacer pausas activas.




Sefior trabajador lea y marc

Las actividades de aprendiz

En total desacuerdo L

Analizamos y discutimos er
entre otros).

En total desacuerdo ]

Existe coherencia entre las
aprendimos.

En total desacuerdo [ ]

Demuestra dominio de los t

En total desacuerdo [ ]

Explica con claridad, ayude

En total desacuerdo [_|

Estimula la participacion, g

En total desacuerdo [ ]

Retroalimenta el desarrollo
ejemplos, etc.).

En total desacuerdo [_]

(Concluida la capacitacion,

El grado en que valora los 1




(El material educativo y/o «

M

¢, Lo visto en la capacitacio




FORMATO DE EVALUACION DEL CAPACITADOR

Jue con una X, segun corresponda en cada pregunta; responda con sinceridad y honestidad.

METODOLOGIA

:aje fueron presentadas y desarrolladas deforma logica y ordenada.

] En desacuerdo ] Acuerdo [_JEn total acuerdo []

1 equipos para desarrollar las actividades practicas (lecturas, opiniones, casos practicos, ejercicios,

En desacuerdo ] Acuerdo [ ] En total acuerdo L]

actividades desarrolladas (individual o grupal) y los instrumentos utilizados para evaluador lo que

En desacuerdo L] Acuerdo [] En total acuerdo L]

CAPACITADOR

emas desarrollados, argumentando con evidencia y respondiendo preguntas.

En desacuerdo ] Acuerdo [ ] Entotal acuerdo [ ]

indo a comprender las dudas.

En desacuerdo ] Acuerdo [ ] Entotal acuerdo L]

.enerando un ambiente agradable y motivante.

En desacuerdo ] Acuerdo [ ] En total acuerdo []

de las actividades practicas de la capacitacion (escucha, pregunta, aclara plantea alternativas,

En desacuerdo [ ] Acuerdo L] En total acuerdo L]

EVALUACION GENERAL

.en qué grado se siente capaz de aplicar lo aprendido a situaciones de trabajo real?

Alto[_] Medio [ ] Bajo [ ]

wevos aprendizajes.

Alty_] Medio [_] Bajo ]




le apoyo distribuido en la capacitacion fue pertinente y til?

Tuy util ] Util [ Algo util [ ] Para nada atil [ ]

n es aplicable a su trabajo?

Si [] No [ ]
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